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Abstract of EP0792821 

The foam head which fits on a tubular valve shaft 
has at least one outlet opening (1 1 ) which opens 
into a ring-shaped circumferential outlet gap (15) 
which defines an outlet plane (18) which extends 
inclined to the longitudinal centre axis (19) of the 
foam head (10). The outlet pipe (12) of the foam 
head, stemming from a conical upper part (20), 
may be enclosed by a ring shoulder (21) which 
fits on the circumferential edge of the pressure 
container and by a head wall (22) in which the 
outlet gap is formed. A finger dent (23) may be 
provided in the conical upper part. 




Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 



http://v3 .espacenet.com/textdoc?DB=EPODOC&IDX=EP079282 1 &F=0 



4/21/2006 



(19) 



J 



Europaisches Patentamt 
European Patent Office 
Office europeen des brevets 




(12) 



(11) EP 0 792 821 A1 

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG 



(43) VerOffentlichungstag: 

03.09.1997 Patentblatt 1997/36 


(51) Int CI 6 - B65D 83/16 

\v • J II 11. wl . . h#WWh^ WW/ 1 W 


(21) Anmeldenummer: 97101388.3 




(22) Anmeldetag: 29.01.1997 




(84) Benannte Vertragsstaaten: 


(72) Erfinder: Geier, Adalberto 


DE ES FR GB IT 


38050 Villazzano, Trento (IT) 


(30) Prioriiat: 29.02.1996 DE 19607691 


(74) Vertreter: Popp, Eugen, Dr. et al 


(71) Anmelder: 

COSTER TECNOLOGIE SPECIALI S.P.A. 
I-38050 Calceranica al Lago, Trento (IT) 


MEISSNER, BOLTE & PARTNER 
Widenmayerstrasse 48 
80538 Munchen (DE) 



(54) Schaumkopf 

(57) Schaumkopf (10) fur einen handbetatigten 
Druckbehaiter mit einem Abgabeventil, auf dessen r6hr- 
chenfarmigen Ventilschaft der Schaumkopf mit einem 
rOhrchenfflrmigen AuslaBstutzen (12) zur Betatigung 
des Abgabeventils aufsteckbar ist. Durch den AuslaG- 
stutzen (12) erstreckt sich ein AuslaGkanal (14) hin- 
durch. Der AuslaBstutzen (12) ist mit wenigstens einer 
AuslaBOffnung (11; 13) verbunden, die bei geOffnetem 
Abgabeventil mit dem Innenraum des Druckbehaiters in 
Fluidverbindung steht. Die wenigstens eine AuslaBGff- 
nung (11; 13) des Schaumkopfes (10) mundet in einen 
etwa ringartig umlaufenden Austrittsspalt (15). Dieser 
Spalt definiert eine Austrittsebene (18), die sich schrag 
zur Langsmittenachse (19) des Schaumkopfes (10) 
erstreckt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Schaumkopf fur einen 
handbetatigten Druckbehaiter mit einem Abgabeventil, 
auf dessen rflhrchenfGrmigen Ventilschaft der Schaum- 
kopf mit einem rOhrchenfOrmigen AuslaBstutzen zur 
Betatigung des Abgabeventils aufsteckbar ist, wobei ein 
AuslaBkanal sich durch den AuslaBstutzen hindurcher- 
streckt und mit wenigstens einer AuslaBOffnung des 
Schaumkopfes in Verbindung steht, die bei geflffnetem 
Abgabeventil mit dem Innenraum des Druckbehaiters 
verbunden ist. 

Ein derartiger Schaumkopf ist aus der EP 0 581 
158 A2 bekannt. Der bekannte Schaumkopf hat den 
Nachteil, daB die AustrittsOffnung konzentrisch zur 
Langsmittenachse des Schaumkopfes bzw. des Aus- 
laBstutzens ausgebildet ist, wobei die durch die Aus- 
trittsdffnung def inierte Austrittsebene sich senkrecht zur 
erwahnten Langsmittenachse erstreckt, die mit der 
Langsmittenachse des Druckbehaiters ubereinstimmt. 
Dadurch wird beim Betatigen des Abgabeventils die 
Austrittsebene in eine Lage schrag zur Langsmitten- 
achse des Druckbehaiters verlagert mit der Folge, daB 
dieser so gekippt werden muB, daB die Austrittsebene 
sich wieder etwa parallel zu der Fiache erstreckt, auf die 
das Behaitermedium aufgetragen wird. Nur dann ist die 
Ausbildung eines formschOnen Schaumhaufens m6g- 
lich. Auch wird nur dann sicher vermieden, daB zum 
Beispiel bei Ausbildung eines Schaumhaufens auf der 
Handfiache des Benutzers Schaum seitlich uber die 
Handfiache hinaus gelangt und auf dem Boden oder 
dergleichen verspritzt wird. 

Des weiteren gilt es, die AustrittsOffnung so zu 
gestalten, daB ein besonders voluminOser Schaumhau- 
fen gebildet werden kann. Zu diesem Zweck ist beim 
Stand der Technik gemaB der EP 0 581 158 A2 vorge- 
schlagen, die AustrittsOffnung in Form von gleichmaBig 
uber den Umfang verteilt angeordneten Austrittsschlit- 
zen auszubilden, die bei einer besonderen Ausfuh- 
rungsform konzentrisch innerhalb einer topfartigen 
Ausnehmung des Schaumkopfes angeordnet und 
jeweils radial nach auBen gerichtet sind. Diese Kon- 
struktion ist herstellungstechnisch sehr aufwendig. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe 
zugrunde, den bekannten Schaumkopf dahingehend zu 
verbessern, daB bei Verwendung dieses Schaumkopfes 
die Handhabung der Gesamtanordnung einschlieBlich 
Druckbehaiter verbraucherfreundlicher wird, und daB 
daruberhinaus mit vergleichsweise einfacheren Mitteln 
ein besonders voluminOser und fbrmschOner Schaum- 
haufen herstellbar ist. 

Diese Aufgabe wird durch die kennzeichnenden 
MaBnahmen des Anspruches 1 gelOst. 

Dadurch, daB die AuslaBOffnung des Schaumkop- 
fes in einen etwa ringartig umlaufenden Austrittsspalt 
mundet und dieser Spalt eine Austrittsebene definiert, 
die sich schrag zur Langsmittenachse des Schaumkop- 
fes bzw. des zugeordneten Druckbehaiters erstreckt, ist 
es mOglich, einen besonders voluminOsen und form- 
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schOnen Schaumhaufen herzustellen, ohne daB es 
erforderlich ist, den Druckbehaiter in eine Lage zu kip- 
pen, in der sich beim Austr'rtt des Schaums die Austritts- 
ebene etwa parallel zur Fiache erstreckt, auf die der 

5 Schaumhaufen ausgebildet werden soli. Durch die 
erfindungsgemaBe Schraglage der Austrittsebene wird 
diese beim Kippen des Schaumkopfes zur Betatigung 
des Abgabeventils ohne entsprechende Kippung des 
Druckbehaiters in eine Lage gebracht, die sich etwa 

10 parallel zur Fiache erstreckt, auf die der Schaumhaufen 
ausgebildet werden soli. Dadurch wird mit Wife des 
erfindungsgemaBen Schaumkopfes die Handhabung 
der Gesamtanordnung erheblich erleichtert bzw. 
anwenderfreundlicher. 

15 Eine besonders vorteilhafte konstruktive Ausfuh- 
rung, urn den vorgenannten Effekt zu erzielen, ist in 
Anspruch 2 beschrieben, wonach der dem Schaumkopf 
zugeordnete AuslaBstutzen von einem konischen Ober- 
teil mit einer auf einen Umfangsrand des Druckbehai- 

20 ters aufsteckbaren Ringschulter und einer 
gegenuberliegend ausgebildeten Kopfwand umfaBt, in 
der der Austrittsspalt ausgebildet ist, wobei dieser Aus- 
trittsspalt relativ zur Langsmittenachse des Schaum- 
kopfes an einer Seite desselben liegt, wahrend an der 

25 gegenuberliegnden Seite eine Fingerdelle im konischen 
Oberteil ausgebildet ist. Die den Austrittsspalt umfas- 
sende Seite des konischen Oberteils ist durch ein Film- 
scharnier mit der Ringschulter verbunden, wahrend die 
gegenuberliegende, die Fingerdelle aufweisende Seite, 

30 durch mindestens einen Sollbruchsteg mit der Ring- 
schulter verbunden ist. Dadurch wird dem Verbraucher 
nahegelegt, auf die Fingerdelle nach unten in Richtung 
zum Druckbehaiter hin bzw. in Richtung etwa parallel 
zur Langsmittenachse des Schaumkopfes zu drucken, 

35 wodurch der Austrittsspalt in eine Lage gebracht wird, in 
der sich die durch den Austrittsspalt def inierte Austritts- 
ebene etwa konzentrisch zur ursprunglichen Lage der 
Langsmittenachse des Schaumkopfes bzw. etwa kon- 
zentrisch zur Langsmittenachse des Druckbehaiters 

40 sowie etwa senkrecht dazu bef indet. Damit ist sicherge- 
stellt, daB beim Betatigen des Abgabeventils durch ent- 
sprechende Beaufschlagung des Schaumkopfes der 
Druckbehaiter in der Hand des Benutzers nicht gekippt 
werden muB, urn zu erreichen, daB die Austrittsebene 

45 der AustrittsOffnung sich etwa parallel zur Fiache 
erstreckt, auf der ein Schaumhaufen ausgebildet wer- 
den soil. 

Vorzugsweise schlieBt die durch den Austrittsspalt 
def inierte Austrittsebene mit der Langsmittenachse des 

so Schaumkopfes einen Winkel von etwa 40 bis 75 Grad, 
insbesondere etwa 70 Grad, ein. 

Vorzugsweise ist der Austrittsspalt mit uber den 
Umfang veranderlicher Tiefe ausgebildet, wobei im 
Bereich oder nahe der maximalen Spalttiefe die wenig- 

55 stens eine AustrittsOffnung mundet, und zwar im oder 
nahe des Spaltbodens. Durch diese MaBnahme kann 
eine etwa gleichmaBige Ausfullung des Ringspalts bei 
nur punktueller Befullung desselben durch eine oder 
mehr in den Spalt mundende AustrittsOffnungen 
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erreicht werden mit der Folge, daB aus dem Ringspaft 
Qber den Umfang desselben ein gleichfdrmiger 
Schaumaustrag erfolgt. Dadurch ist es mfiglich, einen 
gleichfGrmigen und besonders voluminOsen und damlt 
formschOnen Schaumhaufen zu bilden. 5 

Bei einer speziellen Ausf uhrungsform erstreckt sich 
der Boden des Austrittsspaltes etwa senkrecht zur 
Langsmittenachse des Schaumkopfes. Des weiteren ist 
der Austrittsspatt etwa ovalfOrmig umlaufend ausgebil- 
det, wobei die Weine Achse in einer sich durch die 10 
Langsmittenachse des Schaumkopfes hindurcherstrek- 
kenden Ebene liegt, wShrend die groBe Achse in einer 
sich im Abstand von der Langsmittenachse des 
Schaumkopfes und parallel dazu erstreckenden Ebene 
liegt und sich etwa senkrecht zur Langsmittenachse des 15 
Schaumkopfes erstreckt. Die Weine Achse schlieBt mit 
der Langsmittenachse des Schaumkopfes einen Winkel 
von etwa 40 bis 75 Grad, insbesondere etwa 70 Grad, 
ein. Dieser Winkel entspricht der Neigung der Spalt- 
Austrittsebene gegenuber der Langsmittenachse des 20 
Schaumkopfes bzw. in SchlieBstellung des Abgabeven- 
tils gegenuber der Langsmittenachse des Druckbehai- 
ters, die in der Regei in SchlieBstellung des 
Abgabeventils mit der Langsmittenachse des Schaum- 
kopfes f luchtet. 25 

Vorzugsweise munden in den Austrittsspalt zwei 
AustrittsGffnungen, insbesondere im Bereich der maxi- 
malen Spalttiefe diametral voneinander weg, derart, 
daB zunachst die Bereiche mit geringerer bis minimaler 
Spalttiefe ausgefullt werden, bevor das Behaiterme- 30 
dium im Bereich maximaler Spalttiefe ansteigt, so daB 
Qber den Umfang des Austrittsspaltes ein etwa gleich- 
fdrmiger Austritt des Behaitermediums erfolgt. Die 
Abmessungen der AustrittsOffnungen und die Anorcl- 
nung derselben im oder nahe dem Boden des Austritts- 35 
spalts sind so, daB die Anstiegsgeschwindigkeit des in 
den Austrittsspalt eingefullten Mediums so ist, daB das 
Medium die Spalt-Austrittsebene an jeder Stelle dersel- 
ben zur etwa gleichen Zeit erreicht. Dies bedeutet, daB 
an jeder Stelle des Austrittsspalts etwa die gleiche 40 
Menge Schaum pro Zeiteinheit austritt. 

Die Annehmlichkeit der erfindungsgemaBen Kbn- 
struktion laBt sich zusatzlich fdrdern dadurch, daB die 
den Austrittsspalt umfassende Kopfwand des konischen 
Oberteils des Schaumkopfes auBenseitig ballig ausge- 45 
bildet ist. 

Nachstehend werden zwei Ausfuhrungsformen 
eines erfindungsgemSB ausgebildeten Schaumkopfes 
anhand der beigefugten Zeichnung naher eriautert. Es 
zeigen: so 



Fig. 1 Eine erste Ausfuhrungsform eines erfin- 

dungsgemaB ausgebildeten Schaum- 
kopfes in perspektivischer Ansicht unter 
Darstellung einer im Schaumkopf ausge- 
bildeten Fingerdelle; 

Fig. 2 Der Schaumkopf gemaB Fig. 1 in per- 

spektivischer Ansicht von der der Finger- 
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delle gegenuberliegenden Seite aus 
gesehen; 

Fig. 3 Den Schaumkopf gemaB den Fig. 1 und 

2 im Langsschn'rtt; 

Fig. 4 Den Schaumkopf gemaB Fig. 3 in Drauf- 

sicht; 

Fig. 5 - 8 Eine zweite Ausfuhrungsform eines erf in- 
dungsgemaB ausgebildeten Schaum- 
kopfes in Darstellungen entsprechend 
den in den Fig. 1 - 4. 

In den Figuren 1 - 4 und 5 - 8 ist jeweils ein 
Schaumkopf 10 gezeigt, der einteilig im SpritzgieBver- 
fahren aus Kunsstoff hergestellt ist fur einen an sich 
bekannten und daher nicht dargestellten, handbetatig- 
ten Druckbehaiter mit einem Abgabeventil, auf dessen 
rOhrchenformigen Ventilschaft der Schaumkopf 10 mit 
einem rOhrchenformigen AuslaBstutzen 12 zur Betati- 
gung des Abgabeventils aufsteckbar ist. Ein AuslaBka- 
nal 14 erstreckt sich durch den AuslaBstutzen 12 
hindurch und steht mit 2 AusiaBaffnungen 11 und 13 
des Schaumkopfes in Verbindung, die bei geOffnetem 
Abgabeventil mit dem Innenraum des Druckbehaiters 
verbunden sind. Die AuslaBOffnungen 11 und 13 mun- 
den in einen oval umlaufenden Austrittsspalt 15, und 
zwar diametral voneinader weggerichtet in Richtung der 
Pfeile 16 und 17 in den Fig. 4 und 8. Der Austrittsspalt 
15 definiert eine Austrittsebene 18, die sich schrag zur 
Langsmittenachse 19 des Schaumkopfes 10, die sich in 
der Regel mit der Langsmittenachse des zugeordneten 
Druckbehaiters deckt, erstreckt. Der AuslaBstutzen 12 
ist bei den beiden Ausfuhrungsformen gemaB den Fig. 
1 - 4 bzw. 5 - 8 von einem konischen Oberteil 20 mit 
einer auf einen Umfangsrand des nicht dargestellten 
Druckbehaiters aufsteckbaren Ringschulter 21 und 
einer gegenuberliegend ausgebildeten Kopfwand 22 
umfaBt, in der der Austrittsspalt 15 ausgebildet ist, 
wobei dieser relativ zur Langsmittenachse 19 des 
Schaumkopfes 10 an einer Seite desselben liegt (siehe 
Fig. 4 und 8). An der gegenuberliegenden Seite ist dia- 
metral zum Austrittsspalt 15 im konischen Oberteil 20 
des Schaumkopfes 10 eine Fingerdelle 23 ausgebildet. 
Die den Austrittsspalt 15 umfassende Seite des koni- 
schen Oberteils 20 ist durch ein Filmscharnier 24 mit 
der Ringschulter 21 verbunden, wahrend die gegen- 
uberliegende, die Fingerdelle 23 aufweisende Seite 
durch einen Sollbruchsteg 25 mit der Ringschulter 21 in 
Verbindung steht. Wird die Fingerdelle 23 durch einen 
Finger des Benutzers nach unten gedruckt, d. h. in 
Richtung parallel zur Langsmittenachse 19 in Richtung 
zur Ringschulter 21, bricht bei erster Benutzung des 
Schaumkopfes 10 der erwahnte Sollbruchsteg 25. 
Gleichzeitig wird der Schaumkopf 10 bzw. das konische 
Oberteil 20 desselben samt AuslaBstutzen 12 in eine 
Lage gekippt, in der sich die schrag zur Langsmitten- 
achse 19 erstreckende Austrittsebene 18 des Austritts- 
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spalts 15 nahezu senkrecht zur Langsmrttenachse 19 in 
deren ursprunglichen Ausgangslage erstreckt. Zumin- 
dest gelangt die Austrittsebene 18 in eine Lage, in der 
der Winkel a, den die Austrittsebene 18 mit der Langs- 
mittenachse 19 in deren ursprunglicher Ausgangslage $ 
einschlieBt, grOBer und im Extremfall 90 Grad ist. Dies 
bedeutet, daB beim bestimmungsgemaBen Kippen des 
Schaumkopfes 10 die Austrittsebene 18 des Austritts- 
spaltes 15 in eine anwenderfreundliche Spenderstel- 
lung gelangt. 10 

Wie die Fig. 3 und 7 erkennen lassen, ist der Aus- 
trittsspalt 15 bei beiden Ausfuhrungsformen mit uber 
den Umfang verdnderlicher Tiefe ausgebildet, wobei im 
Bereich oder nahe der maximalen Spalttiefe die beiden 
AustrittsGffnungen 11 und 13 in den Austrittsspalt 15 15 
munden, und zwar im Spaltboden 26. Dieser Spaltbo- 
den 26 erstreckt sich ferner etwa senkrecht zur Langs- 
mittenachse 19 des Schaumkopfes 10. Die Spalt- 
Austrittsebene 18 schlieBt mit der Langsmrttenachse 1 9 
des Schaumkopfes 10 einen Winkel a von etwa 40 bis 20 
75 Grad, insbesondere etwa 70 Grad, ein. Dies bedeu- 
tet, daB bei einem Verkippen des Schaumkopfes 10 
durch Ausubung eines entsprechenden Drucks auf die 
Fingerdelle 23 urn etwa 20 Grad die Spalt-Austritts- 
ebene 18 sich etwa senkrecht zur ursprunglichen Lage 25 
der LSngsmittenachse 19 erstreckt. 

Wie bereits oben erwahnt, ist der Austrittsspalt 15 
in Draufsicht ovalfdrmig umlaufend ausgebildet, wobei 
die Weine Achse 27 in einer sich durch die Langsmitten- 
achse 19 des Schaumkopfes hindurcherstreckenden 30 
Ebene liegt, w&hrend die groBe Achse 28 in einer sich 
im Abstand von der Langsmittenachse 19 des Schaum- 
kopfes (siehe Fig. 4) oder bei asymmetrischer Ausbil- 
dung des Austrittsspalts entsprechend Fig. 8 durch die 
Langsmittenachse 19 des Schaumkopfes 10 hindurch 35 
und parallel dazu erstreckenden Ebene liegt und sich 
etwa senkrecht zur Langsmittenachse 19 des Schaum- 
kopfes 10 erstreckt. 

Die Austrittsflffnungen 11 und 13 munden im 
Bereich der maximalen Spalttiefe diametral voneinan- 40 
der weg derart, daB zunachst die Bereiche mit geringe- 
rer bis minimaler Spalttiefe mit dem Behaitermedium, 
insbesondere Schaummedium ausgefullt werden, bevor 
dieses Medium im Bereich maximaler Spalttiefe 
ansteigt. Damit ist sichergestellt, daB uber den Umfang 45 
des Austrittsspaltes 15 bzw. der zugeordneten Austritts- 
ebene 18 ein etwa gleichfdrmiger Austritt des Behaiter- 
mediums erfblgt. 

Zum besseren Abstreichen des Schaums vom Aus- 
trittsspalt des Schaumkopfes ist die den Austrittsspalt so 
15 umfassende Kopfwand 22 des konischen Oberteils 
20 auBenseitig ballig ausgebildet, so wie dies in den 
Figuren 3 bzw. 7 sehr gut erkennbar ist. 

Es versteht sich von selbst, daB durch das Kippen 
des Schaumkopfes 1 0 in Richtung des Pfeiles 29 in den 55 
Fig. 3 und 7 der rOhrchenfGrmige Ventilschaft des Abga- 
beventils entsprechend gekippt wird, und zwar durch 
Einwirkung des AuslaBstutzens 12, der auf den rOhr- 
chenformigen Ventilschaft des Abgabeventils aufge- 
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steckt ist. Damit wird eine Offnung des Abgabeventils 
und ein Austritt des Behaitermediums unter Druck 
durch das Abgabeventil und den AuslaBstutzen 12 hin- 
durch bewirkt. Uber die oben erwShnten AuslaBCffnun- 
gen 11 und 13 gelangt das Behaitermedium in den 
Austrittsspalt 15. 

Wird der Druckbehaiter samt Schaumkopf nicht 
benutzt, ist es zweckmaBig, uber den Schaumkopf 10 
einen haubenfOrmigen Deckel 30 zu stulpen, so wie 
dies in den Fig. 3 und 7 dargestellt ist. Der Deckel 30 
wird mit seinem Umfangsrand auf die Ringschulter 21 
des Schaumkopfes 10 aufgerastet. Diesbezuglich han- 
delt es sich urn eine an sich bekannte Konstruktion. 

Die Ausfuhrungsformen nach den Fig. 1 bis 4 einer- 
seits und 5 bis 8 andererseits unterscheiden sich tech- 
nisch nur geringfugig. Vornehmlich unterscheiden sich 
diese beiden Ausfuhrungsformen nur in der Asthetik. 
Dies gilt insbesondere fur die Fingerdelle 23 und den 
Austrittsspalt 15, der in Draufsicht nahezu nierenfOrmig 
ausgebildet ist. Die Fingerdelle 23 bei der Ausfuhrungs- 
form nach den Fig. 5 bis 8 ist starker hervorgehoben als 
bei der Ausfuhrungsform nach den Fig. 1 bis 4. AuBer- 
dem umfaBt die Druckfiache der Fingerdelle 23 bei der 
Ausfuhrungsform nach den Fig. 5 bis 8 kreisbogenfOr- 
mige Rillen 31. Die starkere Hervorhebung der Finger- 
delle 23 ergibt sich bei der Ausfuhrungsform nach den 
Fig. 5 bis 8 vornehmlich dadurch, daB sie seitlich 
gegenuber der AuBenwandung des Oberteils 20, das 
den AuslaBstutzen 12 umgibt, etwas betonter abgesetzt 
ist. Die Umfangswand der Fingerdelle 23 geht nicht wie 
bei der AusfOhrungsform nach den Fig. 1 bis 4 integral 
in die AuBenwand des konischen Oberteils 20 uber. 
Funktionell ergeben sich dadurch fur die beiden Ausfuh- 
rungsformen jedoch keine Unterschiede. 

Es sei noch erwahnt, daB der Fingerdelle 23 eine 
entsprechende Ausnehmung 32 im konischen Oberteil 
20 zugeordnet ist, so daB die Fingerdelle 23 von oben 
her gut zuganglich ist. 

Samtliche in den Anmeldungsunterlagen offenbar- 
ten Merkmale werden als erfindungswesentlich bean- 
sprucht, soweit sie einzeln oder in Kombination 
gegenuber dem Stand der Technik neu sind. 

Bezugszeichenliste 

10 Schaumkopf 

1 1 AuslaBOffnung 

12 AuslaBstutzen 

13 AuslaBOffnung 

14 AuslaBkanal 

15 Austrittsspalt 

16 Pfeil 
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17 Pfeil 

18 Austrrttsebene 

19 Langsmittenachse 

20 konisches Oberteil 

21 Ringschulter 

22 Kopfwand 
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wand (22) umfaBt ist, in der der Austrlttsspalt (15) 
ausgebildet ist, wobei dieser relativ zur Langsmit- 
tenachse (19) des Schaumkopfes (10) an einer 
Seite desselben liegt, wahrend an der gegenuber- 
liegenden Seite eine Fingerdelle (23) im konischen 
Oberteil (20) ausgebildet ist, und daB die den Aus- 
trlttsspalt (15) umfassende Seite des konischen 
Oberteils (20) durch ein Filmscharnier (24) sowie 
die gegenuberliegende, die Fingerdelle (23) auf- 
weisende Seite durch mindestens einen Sollbruch- 
steg (25) mitder Ringschulter (21) verbunden ist. 



23 Fingerdelle 

24 Filmscharnier 15 

25 Sollbruchsteg 

26 Spalthoden 

20 

27 Weine Achse 

28 groBe Achse 

29 Pfeil 25 

30 Deckel 

31 Rillen 

30 

32 Ausnehmung 
Patentansprtiche 

1. Schaumkopf (10) fur einen handbetatigten Druck- 35 
behaiter mit einem Abgabeventil, auf dessen rOhr- 
chenfdrmigen Ventilschaft der Schaumkopf mit 
einem rOhrchenfflrmigen AuslaBstutzen (12) zur 
Betatigung des Abgabeventils aufsteckbar ist, 
wobei ein AuslaBkanal (1 4) sich durch den AuslaB- 40 
stutzen (12) hindurcherstreckt und mit wenigstens 
einer AuslaBitffnung (11; 13) des Schaumkopfes 
(10) in Verbindung steht, die bei geOffnetem Abga- 
beventil mit dem Innenraum des Druckbehaiters 
verbunden ist, 45 
dadurch gekennzeichnet, daB 

die wenigstens eine AuslaBflffnung (11; 13) des 
Schaumkopfes (10) in einen etwa ringartig umlau- 
fenden Austrittsspalt (15) mundet, wobei dieser 
Spalt eine Austrittsebene (18) definiert, die sich so 
schrag zur Langsmittenachse (19) des Schaum- 
kopfes (10) erstreckt. 

2. Schaumkopf nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, daB 55 
der AuslaBstutzen (12) von einem konischen Ober- 
teil (20) mit einer auf einen Umfangsrand des 
Druckbehaiters aufsteckbaren Ringschulter (21) 
und einer gegenuberliegend ausgebildeten Kopf- 



3. Schaumkopf nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

der Austrittsspalt (15) mit uber den Umfang veran- 
derlicher Tiefe ausgebildet ist, wobei im Bereich 
Oder nahe der maximalen Spalttiefe die wenigstens 
eine Austrittsflffnung (11; 13) in den Austrittsspalt 
(15) mundet. und zwar im oder nahe des Spaltbo- 
dens (26). 

4. Schaumkopf nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

der Boden (26) des Austrittsspalts (15) sich etwa 
senkrecht zur Langsmittenachse (19) des Schaum- 
kopfs (10) erstreckt, und daB die Spalt-Austritts- 
ebene (18) mit der Langsmittenachse (19) des 
Schaumkopfes einen Winkel (a) von etwa 40 bis 75 
Grad, insbesondere etwa 70 Grad, einschlieBt 

5. Schaumkopf nach einem der Anspruche 1 - 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

der Austrittsspalt (15) ovalfflrmig umlaufend ausge- 
bildet ist, wobei die Heine Achse (27) in einer sich 
durch die Langsmittenachse (19) des Schaumkop- 
fes (10) hindurcherstreckenden Ebene liegt, wah- 
rend die groBe Achse (28) in einer sich im Abstand 
von der Langsmittenachse (19) des Schaumkopfes 
und parallel dazu erstreckenden Ebene liegt und 
sich etwa senkrecht zur Langsmittenachse (19) des 
Schaumkopfes (10) erstreckt. 

6. Schaumkopf nach einem der Anspruche 1 - 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

der Austrittsspalt (15) etwa herz- oder nierenfflrmig 
umlaufend ausgebildet ist, wobei die kleine Achse 
(27) und die groBe Achse (28) in sich durch die 
Langsmittenachse (19) des Schaumkopfes hin- 
durcherstreckenden Ebenen iiegen, und wobei die 
groBe Achse (28) sich etwa senkrecht zur Langs- 
mittenachse (19) des Schaumkopfes (10) erstreckt. 

7. Schaumkopf nach einem der Anspruche 3 - 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

in den Austrittsspalt (15) zwei AustrittsOffnungen 
(11, 13) munden, insbesondere im Bereich der 
maximalen Spalttiefe diametral voneinander weg 
derart, daB zunachst die Bereiche mit geringerer 
bis minimaler Spalttiefe ausgefullt werden, bevor 
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das Behaitermedium im Bereich maximaler Spalt- 
tiefe ansteigt, so daB uber den Umfang des Aus- 
trrttsspafts (15) bzw. der zugeordneten 
Austrittsebene (18) ein etwa gleichfOrmiger Austritt 
des Behaitermediums erfolgt. 5 

Schaumkopf nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB 
die den Austrittsspalt (15) umfassende Kopfwand 
(22) des konischen Oberteils (20) des Schaumkop- 10 
fes (10) auftenseitig ballig ausgebildet ist. 
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